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 هااردستاندا و ادمو اتتجهیز با شناییآ
 
 
 
 

 شرکت فیدارپیشروثامن
تامین کننده شیرالات و لوله و اتصالات مطابق با استاندارد های بین المللی 

PIPING 
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 مقدمه

در  گفت انتومی تقریبا که ستا مهندسی نشدا تریندبررپرکا و ترین دهگستر از یکی piping ستدر تعبیر به و کشی لوله

و  آب یها خانه تصفیه و برسانیآ صنایع در یا و زگا و نفت صنایع تا گرفته یاییدر صنایع از و هشد دهستفاا صنایع متما

یک  در piping تشابه مینهز ینا در مفید و ضحوا مثالی .ودمیر رشما به حیاتی اردمو وجز نساختما در حتی یا و بفاضلا

صنایع  در piping از دهستفاا ودهمحد ،ستا هشد داده ننشا یرز در که 1 دارنمو .میباشد نانسا نبد یگهار با صنعتی حدوا

 .میدهد ننشا را مختلف

 
 

 
ت تاسیسا

 صنعتی

 

 

 

 

ی حدهاوا

 بفاضلا و آب

ه گاونیر

 قبر

مجتمع 

 شیمیوپتر

ه پالایشگا

 زگا

ه پالایشگا

 نفت

 
 

 

 ژپمپا ییستگاههاا

 آبتصفیه خانه 

 بفاضلا خانه تصفیه

 زیگا هگاونیر

 ربخا سیکل هگاونیر

 ترکیبی سیکل هگاونیر

 تمیا هگاونیر

 بیآ هگاونیر

 )لفینا( درما حدوا

 جیاستخرا حدوا

 یپولیمر حدوا

Down Stream 

 رفشا تقویت هیستگاا

 رفشا تقلیل هیستگاا

 

 

 1 دارنمو
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 با ،هدد منجاا را یرز ظایفو از یکی باید لوله کی ینکها یعنی میباشد یرز یبند تقسیم مطابق صنعت در ها لوله دبررکا اعنوا

 و نسـج عوـن و ریکا منهدا و آورد ستد به باشد شتهدا لوله یک باید که را مشخصاتی انمیتو لوله یک ظیفهو عنو تعریف

 :شد هیماخو شناآ هیندآ در یک به یک که اردیمو یگرد
 

 
(PROCESS PIPING) پایپینگ فرایندی  

 
 زیسا کشتی مانند )PIPING MARINE( یاییدر صنایع پایپینگ 

 
 نفتل نتقاامانند خط لوله  )PIPING TRANSPORTATION(اد مول نتقادر اپایپینگ  

 
 آبمینی مثل خط لوله زیر ط زمانند خطو )PIPING CIVIL(زه ای سار مودر اپایپینگ  

 
 زلمنا مگر و دسر آب کشی لوله مانند (PLUMBING) ساختمانی کشی لوله 

 
 )PIPING SERVICE( هید یسوسر یها پایپینگ 

 

PIPING) (UTILITY خدماتیی پایپینگ ها  ییندافر حدوا ربخا و آب طخطو مانند 
 
 

 

 

 

 املـش گـپاپین تمـسیس یک در ههندد تشکیل اجزا کلی رطو به (valves)تلاآیرـش و (fitting)هـمربوط تالاـتصا ،هـلول

 . میباشد

 :شتدا هیماخو پایپینگ سیستم در فتهر ربکا اتتجهیز اعنوا یندب تقسیم در پس

 لوله 1-

 تتصالاا 2-

 تلاآشیر 3-

 .ختداپر هیماخو قفو اردمو از یک هر توضیح و حشر به مجموعه ینا در که
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 : ها لوله

 .دبو هداخو تیومتفا منا دارای آن دهستفاا و دبررکا به بنا میباشد توخالی نهاستوا شکل به که لوله

 Pipe یا لوله 1-

 Tube یا بتیو 2-

 یا و سوخت طخطو همچنین و نمایشگرها و قیقد اربزا در بطرا طخطو و پمپها ،بویلرها ،ها لمبددر آن دبررکا که ها بتیو

 ینچا  ارمهز  یک  حسب  بر  ارهجد  ضخامت  و  جیرخا  قطر  توسط  ،ستا  تلاآ  ماشین  به  سانیر  اهو

 1 و 7/8 و 3/4 و 5/8 اولمتد یسایزها با نهاآ جیرخا قطر .نددگر می مشخص BWG» gauge) wire (Birmingham» یا

 .ستا BWG 22 لیا 10 یا و ینچا 0.150 تا 0.050 از ارهیود ضخامت و .میباشد ینچا
 

«Schedule Number» برحسب ضخامتو (nominal pipe size) (NPS) »توسط ها لوله حالیکه در »لوله نامی قطر 

 لیلد بدین ،ستا گرفته رتصو مینهز ینا در دیعدــمت یبندیها تقسیم مختلف یهااردستاندا در لبتها .شوند می شناسائی

 .یمدازپر می هااردستاندا تشریح به ابتدا در

 : Piping یهااردستاندا

 ینا .ددمیگر تشرمن و ینوتد لمللیا بین اردستاندا تموسسا توسط مختلف یها یسوسر ایبر کدها و هااردستاندا

 .میباشند لوله طخطو تست هنحو و نصب هنحو ل،تصاا ب،نشعاا ،حیاطر ده،ستفاا هنحو ،لوله ساخت هنحو شامل هااردستاندا

 . ستا دکررکا و دهستفاا مهنگا در »یمنیا« دهبو نظر ردمو که مطلبی مهمترین هااردستاندا ینا تهیه در

 .ندا دهبو تغییر لحا در و هشد تر تکمیل نکنو تا هگذشت از یطاشر به بسته هااردستاندا ینا

 : دنمو رهشاا یرز اردمو به انتو می جمله از که ندا دهکر ئهارا هائیاردستاندا Piping مینهز در مختلف یها نجمنا
 

American Society Of Mechanical Engineers ASME 

American Society for Testing and Materials ASTM 

American National Standards Institute ANSI 

American Water Works Association AWWA 

American Petroleum Institute API 
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 ینا جمله از ، نمایند تکمیل را قفو یهااردستاندا تا گیرند می ارقر دهستفاا ردمو کشی لوله در نیز ییگرد یهااردستاندا

 : دنمو رهشاا ریز اردمو به انتو می هااردستاندا
 

American Welding Society AWS 

Pipe Fabrication Institute PFI 

Plastic Pipe Institute PPI 

Manufacturers Standardization Society of Valve 

and fitting Industry 
MMS 

 

 

 اردستاندا «ASME» .دارد ییشترب عمومیت که ستا اردیستاندا را نگوناگو یهادبررکا در کشی لوله اردستاندا ینا

 : ستا داده توضیح و یبند تقسیم
 

Power Piping B31.1 

Fuel Gas Piping B31.2 

Chemical Plant And Petroleum Refinery Piping B31.3 

Liquid transportation systems for hydrocarbons, Liquid Petroleum Gas, 

Anhydrous Ammonia and Alcohols 

B31.4 

Refrigeration Piping B31.5 

Nuclear power piping B31.7 

Gas transmission and distribution piping systems B31.8 

Building Service Piping B31.9 
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 متقسی صلیا عنو چند به لوله تمحصولا کلیربطو.دشو می عرضه و تولید دبررکا به بسته و وتمتفا یکلاسها در ها لوله

 : ستا یرز حشر به یبند ستهد ینا از ای نمونه .نددگر می یزر بخشهائی به نیز ههاوگر ینا از هریک.ندا هشد
 

 ها لوله صلیا یبند ستهد

 لوله عنو دبررکا

اردستاندا Standard دمبر یها یسوسر ر،فشا کم یها یسوسر ،ساختمانی یها لوله  

Pressure بالا نسبتاً رفشا و ماد با ربخا یا زگا ،مایع یها یسوسر رفشا  تحت 

طخطو Line ربخا یا زگا ،نفت لوله طخطو ایبر هشد رزوه یا دار پخ سر با لوله  

 آب تمیز Water Well ها بینرتو ،ها پمپ در فمصر ردمو یها لوله

 متفرقه فلاشینگ یها یسوسر :مانند نگوناگو رفمصا جهت

 

 

 

 اولجد مهادا در ،ها لوله ایبر اردستاندا ،طولی وزن ، مقطع سطح مساحت نچو مشخصاتی یگرد و ینرسیا نمما

 که 5L) (APIستا داده ئهارا ها لوله ایبر اردیستاندا نیز مریکاا نفت اردستاندا موسسه .ستا همدآ نیز لوله تمشخصا

 Steel Stainless یها لهلو .ستا دهنمو معرفی متنوعی ارهجد ضخامت و سایزها با هائی لوله ،هااردستاندا یگرد به نسبت

(S.S) 40 وتمتفا یضخامتها در نیزS 10S, 5S, ای نهاستوا رتبصو قهاور دادن مفر لوله تولید روش گرا .میشوند ساخته 

 دشو تولید قالب از دهستفاا با گرا لی،وگویند می (Seam-Welded)شجودرز با لوله انرآ ،باشد ورق لبه دو دادن شجو و
 

 Seamless) (Castشجودرز ونبد لوله انرآ رتبصو معمولاً ها لوله ینتهاا.نامند می )مسطح( یا Plain End (P.E) و یا

 صفحه در .ستا Coupled & Threaded (T&C) )دار کوپلینک هشد رزوه( یا و End Beveled (B.E) یا )زده پخ( رتبصو
 

 End Beveled (B.E) عنو از ای نمونه بعد : ستا همدآ
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 B ANSI 16.25 اردستاندا سساا بر لوله ینتهاا تمشخصا
 

 °30 پخ یهزاو نیز اردمو برخی در .ددگر می بنتخاا

 

 
 : ها لوله جنس

 مختلف یها جنس در لوله لیلد همین به و .دشو می تعیین دکررکا یطاشر و یسوسر عنو به توجه با ها لوله جنس

 : یمدازپر می هادولاف اعنوا سیربر به ابتدا پس .دشو می عرضه و تولید

 هادفولا اعنوا

 می ستیلا کربن دفولا را باشد 0.25% آن کربن ارمقد ماکزیمم و 1% از کمتر آن ژیلیاآ عناصر که دیفولا : ستیلا کربن

 یرز رتصو به و هاستدفولا تمییز جهت شیرو که دشو می تعریف »دلمعا کربن« مبنا دیعد نیز نمیا ینا در.نامند

 :دشو می تعریف

CE=%C+%Mn/6+ (%Ni+%Cu)/15+ (%Cr+%Mo+%V)/5 

 

 تعملیا سساا بر ستیلا کربن دفولا.باشد 0.43 از بیشتر نباید ستیلا کربن دفولا دلمعا کربن ،مشخصه ینا طبق بر و

 .ددگر می تقسیم مختلف اعنوا به...)و هید شکل ، یگر یختهر ( دگیر می منجاا آن روی که تیارحر

 می مشخص A53,A106 کد دو با ASTMاردستاندا طبق بر و دگیر می ارقر دهستفاا ردمو اولمتد ربطو لوله جنس ینا

 ، هریک و ستا وتمتفا دگیر می منجاا آن روی که تیارحر تعملیا عنو لیو دهبو نهمسا ، دو ینا شیمیائی ترکیب .دشو

 لیلد همین به.ستا ترکم آن نرمی لیو ،ستا یبیشتر مستحکاا دارای B عنو که شوند می تولید A,B گرید دو در
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 .دشو می توصیه بسته یکویلها و دسر خمش ایبر A گرید در آن کد سساا بر ستیلا کربن شیمیائی ترکیب

 SMLS Gr.B A106 : لمثا ربطو.دشو می مشخص مربوطه اولجد و ASTM اردستاندا

 تهیه ASTM توسط لیاوجد در ژیلیاآ عناصر ارمقد که هدد می نمایش را آن عنو 106 دعد ، ستا دفولا نمایانگر A فحر

 اردستاندا ولجد در.ستا آن روی یافته منجاا تیارحر تعملیا عنو شد داده توضیح که رهمانطو نیز B گرید .ستا هشد

 :دنمو اپید را یرز تمشخصا دفولا ینا ایبر انمیتو
 

Property psi MPa 

Min. Tensile Strength 60,000 415 

Min. Yield Strength 35,000 240 

 
جنس  عتنوو دبررکا اردمو . دمیگیر ارقر دهستفاا ردمو oC 400 یماد تا کثراحد صنعتی کشی لوله سیستم در ها لوله ینا

 :ازست رت این لوله ها عباا

 تغذیه آب یها پمپ هشد خط مانند, بالا یا متوسط رفشا و متوسط یماد با یها سیستم ایبر - A106-C )لفا

 بالا یا متوسط رفشا و متوسط یماد با یها سیستم یابر - A106-B )ب

 بالاتر و 650 نامی قطر و بالا یا متوسط رفشا و متوسط یماد با یها سیستم ایبر - A672 )پ

 پایین رفشا و پایین یماد با یها سیستم ایبر - A53-B )ت

 کن خنک آب صلیا طخطو مانند, بالا سایز و پایین رفشا و پایین یماد با یها سیستم ایبر - A134 )ث

 طبیعی زگا و مایع سوخت طخطو کشی لوله ایبر - API-5L )ج
 

 
 هشد آرام صطلاحاًا و گرفته رتصو ئیزدا نکسیژا تعملیا آن روی که ستا ستیلا کربن نوعی : Carbon Killed دفولا

 .دشو می پایین یماهاد در متومقا یشافزا باعث عمل ینا .ستا
 

 
 اصخو تقویت باعث عناصر ینا صولاًا .ستا پائین آن ژیلیاآ عناصر صددر که ستا ژیلیاآ دفولا نوعی : Alloy Low دفولا

 .نددمیگر گیردخو برابر در متومقا بشافزا ، بالا یهارفشا در متومقا ، طنبساا ضریب کاهش : قبیل از ، دفولا

ارد مو .دمیگیر ارقر دهستفاا ردمو Co 400 از بیش یماد با یها سیستم ایبر صنعتی کشی لوله سیستم در ها لوله ینا

 :ازست رت این لوله ها عبااجنس ع تنود و بررکا
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Mo %0.5 &  Cr %1.25 : P11 Gr. A335 ادسانتیگر جهدر 470 تا 400 مایید ودهمحد ایبر 

Mo %1.0 &  Cr %2.25 : P22 Gr. A335 ربخا صلیا یهارهد( 550 تا 480 مایید ودهمحد ایبر( 

A335-P91 ادسانتیگر جهدر 500 از بالاتر مایید ودهمحد ایبر 

A335-P92 ادسانتیگر جهدر 560 از بالاتر مایید ودهمحد ایبر 

 :ستا هشد معین یرز رتصو به تنش متومقا یردمقا ق،فو گرید دو ایبر
 

 

 

TENSILE REQUIREMENTS 

Minimum tensile strength Minimum yield strength 

ksi MPa ksi MPa 

60.0 415 30.0 205 

 
 .نامند می ژیلیاآ دفولا انرآ ،باشد بالا خاصی حد یک از دفولا در ژیلیاآ عناصر صددر گرا : Steel Alloy ژیلیاآ دفولا

 یشافزا را دفولا ریجوشکا قابلیت و چقرمگی ، یپذیر شکل و هشد کریستالی نساختما تغییر باعث نیکل ودنفزا

 برابر در متومقا یشافزا باعث (Mo) نمولیبد .ددگر می محیطی گیردخو برابر در متومقا یشافزا باعث همچنین .میدهد

 .هندد می یشافزا را دفولا متومقا نیز وژننیتر و کربن.دشو می Pitting) & (Crevice شکافی و ای هحفر یگیهاردخو

 : ستا همدآ یرز در دفولا ینا از ای نمونه
 
 

 

Steel Stainless : ستیلا ستنلسا ژیلیاآ عناصر بقیه به نسبت آن ومکر و نیکل رعناص صددر که ستا ژیلیاآ دفولا نوعی 
 

Steel Stainless انرآ ، باشد بیشتر صددر 11 از دفولا ومکر انمیز گرا کلی ربطو .بالاست باعث ومکر ارمقد ینا .نامند می 

 دمیشو یبعد یها گیردخو از یجلوگیر باعث لایه همین و دشو تشکیل دفولا روی کیزنا لایه ،گیردخو مهنگا که دمیشو

 .ستا مترومقا نیز ارتحر برابر در Steel Stainless همچنین .دشو می گیردخو ترمیم باعث عملاً و
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 از بیش 200 تمشخصا و گیردخو و ارتحر برابر در متومقا که ستا هشد تعریف ستنلسا ایبر مختلف گرید

 .کنیم می نظر فصر نهاآ حشر از هک ندا هشد یبند طبقه ستهد 5 در و نددار تیومتفا مکانیکی
 

 
 یسوسر و قیقد اربزا دهفشر ایهو و هشد یگیر سختی آب طخطو ایبر - A312-TP304 )لفا

 یگیر نمونه طخطو ایبر - A312-TP316 )ب

 کوچکتر و 150 نامی قطر با یادر آب ویحا طخطو ایبر - A312-TP317 )پ
 

 
 نهمچو محیطی ملاعو برابر در انرآ که هندد می پوشش )روی( از کشیرو با را آن روی که ستا دیفولا : هنیزاگالو دفولا

 لقاـنتا جهت همچنین .نددار هنیزاوـگال کشرو ها رتساپو کثر،ا کمونیاآ و اوره سایت در .کند می محافظت گیزد نگز

 .دشو می دهستفاا هنیزاگالو یها لوله از قیقد ارزـــبا ایهو ، شامیدنیآ آب
 

A53 GR.B / GALV 

 کربن پایه فلز ، نیز اریگذ منا ردمو در.ستا مناسب پائین نسبتاً یماهاد و پائین یهارفشا ایبر لوله عنو ینا

 .آن هنیزاگالو کشرو نمایانگر و Galvanized مخفف هم .GALV و ستا B گرید A53 ستیلا

 :میشوند تقسیم هعمد قسمت دو به ها کشرو ینا .دشو می دهستفاا ها لوله ایبر کشرو انبعنو مختلفی ادمو از کلی ربطو

 شیمیائی تاثیر که هائی کشرو دوم عنو و هندد نمی تغییر شیمیائی رتبصو را لوله سطح که هستند هائی کشرو اول عنو

 شــــکرو به انتو می جمله آن از که شوند می تقسیم مختلف ستهد چند به دخو اول عنو یها کشرو .نددار لوله روی

 و شیمیائی تغییر با یها کشرو :شوند می تقسیم ستهد دو به نیز دوم عنو یها کشرو .دنمو رهشاا یزفل غیر و یفلز یها

 : ستا همدآ ها کشرو از نمونه چند یرز در .شیمیائی -فیزیو تغییر با یها کشرو

 تیلا کشور ، نگوناگو یلزهاـف با هشد تقویت یها یپرــــــسا با زدن نگر ، دنکر ودندایرـــــــق ، ریکا نگر

Phosphating ، Chromizing ت،سیلیکا  

 از.ستا یخاکستر نچد ، نچد عنو ترین هعمد . ستا % 2.2 یبالا آن کربن صددر که کربن و هنآ از ترکیبی : نچد

 .ستا نچد از تلاآشیر کثرا بدنه جنس.دنمو رهشاا نساآ یگر یختهر و ذوب نقطه دنبو پائین به انتو می آن یها مزیت
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 گیج شیشه ، Glass Sight ساخت جهت و ستا وممقا ارتحر مقابل در که شیشه عنو قدیمیترین : Borosilicate شیشه

 یها کنشوا برابر در شیشه از عنو ینا .دگیر می ارقر دهستفاا ردمو قبیل ینا از اردیمو و Glass) Gauge (Boilerبویلر

 .ستا وممقا نیز شیمیائی

 لوله ،ینا بر وهعلا .دگیر می ارقر توجه ردمو مختلف لایلد به نیز قبیل ینا از و ملومنیو،آمس نچو ادیمو :ادمو سایر

 .گیرند می ارقر دهستفاا ردمو Pipingدر نیز پلاستیکی یها لوله کلاً و تیلنیا پلی ، PVC یها

 .میکند عرفیم مختلف یگریدها و تمشخصا با یها لوله ، ASTM اردستاندا مانند نیز اردستاندا ینا : 5L API اردستاندا

 .دشو می دهستفاا آن از in. 8 از بیشتر قطر با یها لوله ایبر غلبا که باشد می B گرید ه،شد دهستفاا گرید بیشترین

 : ستا یرز حشر به گرید ینا تمشخصا

API 5L GR.B 
 

TENSILE REQUIREMENTS 

Minimum tensile strength Minimum yield strength 

ksi MPa ksi MPa 

35.0 241 60.0 413 

 

 

 .دنمو دهستفاا GR.B 106 A گرید یبجا انتو می گرید ینا از همچنین
 
 
 

 
 : ها لوله لتصاا یشهارو

 رتبصو روش دو ,دکر یبند تقسیم صلیا ستهد سه در انمیتو را رود می ربکا ها لوله لتصاا ایبر که شهاییرو هعمد

 : از تندرعبا روش سه ینا. ستا پیچی رتبصو یگرد روش و جوشی
 

BUTT WELDED · 

SOCKET WELDED · 

SCREWED · 
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: BUTT WELD لتصاا 

 فاصله در و شوند می داده ارقر هم یستارا در لوله دو ,ستا مموسو نیز )لب به لب شجو( روش به که روش ینا در

 دو لتصاا منجاا از بلق لبتها . شوند می متصل هم به پیوسته جوشی توسط سپس و ردهخو شجو لخا یکدیگر از مناسبی

 و هشد دیجاا پخ تمشخصا یرز در .ستا مموسو Preparation) (Edge لبه زیسا دهماآ به که دشو می زده پخ لوله ینتهاا

 : ستا هشد آورده ، شجو عنو ینا از ای نمونه
 

 ینچا 3/4 از کمتر ضخامت با لوله ایبر          ینچا 3/4 از بیش ضخامت با لوله ایبر
 

 
 B16.25 ASTM اردستاندا طبق بر هشد دیجاا پخ عنو

 

 

 
 بوسیله سپس ,گیرند می ارقر هم ادمتدا در لوله دو ابتدا تتصالاا و ها لوله ریجوشکا مهنگا در شد نبیا یکهرهمانطو

 از پس .دشو می گفته FITUP صطلاحاًا تعملیا ینا به که شوند می ثابت ، ریمحو هم حالت در لوله دو موقت یجوشها

 .هدد می نمایش را FITUP از ای نمونه یرز شکل .نددگر می اجد لوله از موقت یجوشها ، صلیا ریجوشکا منجاا
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 یطاشر و فلز عنو به بسته د،شو می هنامید » شجو سپا « صطلاحاًا که , شجو یها لایه ادتعد و ریجوشکا یها روش

 .دشو می داده توضیح مخصوصی ارکمد در , آن ریکا
 

: SOCKET WELD لتصاا  

 عنو ینا در .دشو می پر شجو فلز با آن دور تا دور و گرفته ارقر یگرد تتصالاا خلدا در ها لوله از یکی لتصاا عنو ینا در

 : ستا همدآ لتصاا عنو ینا از شکلی یرز در.دشو می ساخته فصا ها لوله ینتهاا لتصاا
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WPS می باشد که بسته به نهما ریجوشکا .WELDING PROEDURE SPEC یا   مهمترین SPECIFICATION در 

 یگرد اردمو و ودلکترا تمشخصا , ریجوشکا از قبل دنکر مگر پیش یطاشر ، BEVEL تمشخصا ریجوشکا عنو اد،مو عنو

 .ستا دموجو آن در

 و ارکمد در که ستا میالزا تنکا از برخی عایتر ری،جوشکا تعملیا و ریجوشکا سهوپر و لبه زیسا دهماآ در

 .ستا هشد داده توضیح هادارستاندا

 : ستا همدآ اردمو ینا از ای نمونه ینجاا در

 

 B ASME -1 اردستاندا با مطابق باید تتصالاا و ها لوله ایبر Profile) (End لوله ینتهاا شکل , Butt تتصالاا در

 .باشد 16.25

 .باشدBevel Single باید لوله ینتهاا شکل ,باشد میلیمتر 25 از کمتر لوله ضخامت گرا
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 در بیشتر تطلاعاا.دشو حفظ میلیمتر سه تا یک از فاصله لوله و Socket ینتهاا بین Socket تتصالاا در

 .ستا دموجو B31.1 ASME & B13.3 ASME اردستاندا
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 4- .باشد گیهادلوآ اعنوا از ریعا باید لوله هشد پخ ینتهاا از میلیمتر 20 قلاحد

 5- 30 یهزاو با رکا ینا .نماید TAPEREDرا نهاآ بین باید رجوشکا ،باشند هنشد رمحو هم لوله دو جیرخا حسطو گرا

 .دگیر می رتصو B31.3 ASME اردستاندا سساا بر و جهدر

FITUP صلیا شجو ایبر هشد معرفی ودلکترا نهما با و ماهر رجوشکا توسط باید PASS) (ROOT دپذیر منجاا. 
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WELD TACK 7- .برساند یبسآ یشهر به نباید 

 8- : دشو می محاسبه یرز ولجد طبق بر عموماً و دارد بستگی لوله سایز به ها WELD TACK ادتعد

 

 
- 2 nos. Tack weld for 2 in. and Smaller Pipe Diameter 

 

- 4 nos. Tack weld for 3 in. to 12 in. Pipe Diameter 

 

- 6 nos. Tack weld for 14 in. and Larger Pipe Diameter 
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 9- دهستفاا هنیآ غیر یها لوله و Alloy High یا Alloy Low یها لوله دننمو رمحو هم ایبر نباید Weld Tack از

  .دنمو دهستفاا لوله ارینگهد جهت , جنس هم فلز تکه یک از باید ضعو در و دکر

 10- .باشد گترربز 3/2 از نباید و دشو می دپیشنها میلیمتر 2/5 اول سپا شجو ایبر ودلکترا قطر

 11- .باشد بیشتر میلیمتر 3 از نباید لوله خلدا در شجو ذنفو

 ری،جوشکا مهادا از قبل باید ,ددگر دیجاا مانیز قفهو گرا و دپذیر منجاا پیوسته ربطو باید ها لوله ریجوشکا

. دشو عایتر  مگر  یطاشر پیش   ( WELDING PROCEDURE SPEC.) WPS طبق 
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 13- .یدآ بعمل یجلوگیر شتعاار و ای ضربه کشو هرگونه دیجاا از باید ریکاجوش مهنگا در

 14- میلیمتر 4 از نباید ودلکترا قطر , ستا ژیلیاآ یا ستیلا ستنلسا جنس از لوله که بالا ریکا یماد با ییسهاوسر ایبر

  .باشد بیشتر

 15- .نندک رکا شسرجو یک در مختلف سپا دو در نهمزما ربطو نباید رجوشکا دو

 16- .باشد بیشتر میلیمتر 3 از نباید ,دشو می هنامید «CAP» صطلاحاًا که شجو عتفاار کثراحد

 17- رتینصوا غیر در .دگیر رتصو )شدید یهادبا و فبر ران،با( نامناسب ئیاهو و آب یطاشر در نباید ریجوشکا تعملیا

  .دشو دهستفاا مناسب ظحفا از باید

 18- .دگیر رتصو ماد ینا تا گرمایش پیش تعملیا , باشد پائینتر ادسانتیگر جهدر 10 از ماد که یطیاشر در

 19- ,ستا ریجوشکا تعملیا جهت لوله زیسا دهماآ رمنظو به که گرمایش پیش یا TREATMENT HEAT تعملیا

  .دگیر می رتصو نپاوپر کسیا یا ستیلنا کسیا زگا سوختن یا تیارحر یلمنتهاا با تیارحر ءلقاا توسط

 20- هپوشاند شجو ریجوشکا تعملیا از پس و دشو حفظ ریجوشکا تمد لطو در باید گرمایش پیش مائید یطاشر

 .ددگر دسر یجرتد به تا دشو

 تعملیا ینا .باشد WPS طبق بر باید دگیر می رتصو لتصاا نصب یا رتساپو نصب جهت به موضعی تیارحر تعملیا
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صطلاحًاا POSTWELD HEAT TREATMENT (PWHT) می نامند.   را 

 22- ازهندا در شتباهیا تا ددگر عایق کافی ازهندا به باید دشو می نصب ماد یگیر ازهندا جهت که کوپلها ترمو همه

 .دنگیر رتصو یگیر
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: (Fitting) تتصالاا  

فلنج , نوئیهازا.ددگر می دهستفاا تتصالاا از ...و لوله سایز تغییر , طخطو بستن , ها لوله مسیر تغییر ، یگیر بنشعاا جهت

یا  ساکتی ،لب به لب که لتصاا عنو به بسته.یندآ می بحسا به تتصالاا وزـــــــج (Boss) تنشعاباوا ها کوپلینگ , ها

 .داد هیماخو توضیح را تتصالاا اعنوا مهادا در .کند می وتتفا نیز تتصالاا عنو باشد پیچی

 لمثا انبعنو ستا هشد تعریف تتصالاا ایبر تیومتفا یهااردستاندا ,طخطو Rating) (Pressure رفشا نسبت برحسب

ر فشا با طخطو ایبر B ASME 31 اردستاندا و دهبو مناسب عمومی دبررکا با تنشعاباا ایبر B ASME 16.9 اردستاندا

 .ستا گرفته نظر در تیاتمهید بالا

 .ستا همدآ ها اردستاندا ینا یبند ستهد یرز ولجد در
 

Power piping ASME B31.1 

Chemical plant & petroleum refinery piping ASME B31.3 

Liquid transportation systems for Hydrocarbons, Liquid Petroleum gas, … ASME B31.4 

Refrigeration piping ASME B31.5 

Gas transmission & Distribution piping Systems ASME B31.8 

 : (Elbows) انوئیهزا

ی ها حیاطر در ها ازهندا ینا بر وهعلا لیو .ددگر می دهستفاا نوئیهازا از جهدر 45 یا 90 ازهندا به نجریا چرخش جهت

 .دشو می ساخته نیز شیرسفا رتبصو و رفمتعا غیر یها جهدر با نوییزا صخا

 وجز انتو می انرآ نوعی به که مندنا می Return یا »برگشت« دشو می نجریا ای جهدر 180 برگشت باعث که تصالیا

 .دگیر می ارقر دهستفاا ردمو زنمخا Vent و تیارحر یها لمبد یها کویل ساخت در ها برگشت.دنمو یبند طبقه نوئیهازا
 

 

 

 جهدر 45 نوئیزا جهدر 90 نوئیزا برگشت
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 -Long) »هکوتا عشعا« و »بلند عاشع« از تندرعبا که ددگر می عرضه و ساخته نوئیزا عنو دو , چرخش عشعا به بسته

Radius) Short , Radius . ینوئیهازا و بالا به 3/4 یسایزها ایبر و لوله نامی قطر برابر 1/5 عشعا با بلند عشعا ینوئیهازا 

ASME B اردستاندا.باشند می ولهـــــل نامی قطر برابر عشعا با هکوتا عشعا B16.9 ASME و بلند عشعا ایبر 

 ینا ضمیمه نوئیهازا اعنوا از هریک اردستاندازه اندا .ستا دهنمو نبیا را اردستاندا یها ازهندا هوتاـــــک عشعا یابر 16.28

 را آن که هدد می تغییر نیز را لوله سایز مسیر در جهت تغییر ضمن جهدر 90 ینوهازا از عنو یک .ستا همدآ ارشگز

 .ستا گترربز ینتهاا نامی قطر برابر 1/5 هکاهند نوئیزا عشعا.نامند می »هکاهند ینوزا«

 

 هکاهند نوئیزا

 

:(Miters) ماتیرها 

 
 رفشا در که ینچا 10 از گترربز یها لوله مسیر تغییر ایبر

 با , نباشد مهم دیاز نهاآ در رفشا فتا و کنند می رکا پائین

 می تامین را جهدر 90 یهزاو که لوله تکه چند از دهستفاا

 یا سه , دو از ستا ممکن مایترها .دشو می ستدر , نماید

 شوند ستدر تکه چند ها تکه ادتعد رچقد هر . باشد دیاز

در  متومقا کلی ربطو .دشو می کم مایتر لیکیروهید متومقا

ع شعا ینوزا برابر دو تقریباً تکه سه ماتیر یک نجریا برابر

 با رــمایت دیقتصاا ظلحا از لیو باشد می دلمعا بلند

 .باشد می ابهــــمش نوئیزا از تر هرفـــص

 
 :ستا یرز رتبصو نقشه در مایتر یک نمایش هنحو

4-CUT MITRE BEND BE 15.9mm THK OD 56 in. 

 .باشد می ینچا 56 ایزـس با میلیمتر 15/9 ضخامت با هشد پخ ینتهاا با ،تکه رچها مایتر یک ههندد ننشا که
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 (Tees): ها هیرا سه

 یهزاو دارای هم نداتو می هشد گرفته بنشعاا .دشو می دهستفاا ها هیرا سه از صلیا طخطو از یرگی بعاـــــنشا ایبر

 برابر یقطر با نداتو می هشد گرفته بنشعاا همچنین .دشو ادــــج آن از جهدر 45 رتبصو نداتو می هم و باشد جهدر 90

 باشد جهدر 90 هشد گرفته بنشعاا که تیرصودر .صلیا خط قطر از یکمتر یقطر با یا و باشد صلیا خط قطر

 « انرآ باشد صلیا خط طرــــق از کمتر هشد گرفته بنشعاا قطر گرا. نامند می »مستقیم هیرا سه« یا Tee Straight انرآ

که  باشد می Bullhead دارد صخا دبرراـــــک که هیرا سه از ییگرد عنو.نامند می Tee Reducing یا »هکاهند هیرا سه

ه کاهندی ها هیرا سهدر .دگیر میار قرده ستفاا ردوــــــــم رتند به وست ا گترربز صلیا قطر ازرعی ــــــف قطرآن  در

 .باشد صلیا لوله قطر نصف از کمتر نداتو نمی بنشعاا قطر
 

 تندرعبا  که  شوند  می  ساخته Forgeروش  به  که  دارد  دجوو  یگیر  بنشعاا  از  ییگرد  اعنوا

. WELDOLET,SOCKOLET,ELBOWLET از 

 :ستا همدآ قفو اردمو از امکد هر توضیح یرز در
 

 

: WELDOLET لتصاا  

 خط از کوچکتر یا صلیا لوله سایز ازهباند جهدر 90 بنشعاا یک و دگیر می ارقر لوله روی که ستا صلیا لوله روی نشعابیا

ینچ ا 60 ایزــــــــس تا ینچا NPS 3/8 با یها لهلو ایزــــس ایبر بنشعاا عنو ینا از دهستفاا ودهمحد.دگیر می صلیا

 .می باشد OUTLET WELD مخفف WELDOLET حصطلاا.می باشد

 

 

WELDOLET شکل 
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 .گرفت کمک انتو می B31.3 ASME اردستاندا از لیو ستا هیددنگر زیسا اردستاندا بنشعاا ینا از معمولاً

 .دمی شوده فاستآن اجهت ساخت  A 350 105-A A ASTM– 182 لمتریا
  

 

 
 

 

 
 

 

: SOCKOLET لتصاا  

 متصل آن به »ساکتی« لتصاا با فرعی بنشعاا که وتتفا ینا با ستا WELDOLETلتصاا همانند نیز لتصاا ینا

 .باشد می OUTLET SOCKET کلمه دو مخفف نیز SOCKOLET .دمیشو
 

 ایبر .باشد می B16-11 ASME اردستاندا طبق بر آن ازهندا و دارد ریکا رفشا به بسته لتصاا ینا از دهستفاا ودهمحد

ینچ ا 2 تا ینچا 1/4 از ارهز شش سکلا تا و گرفت بنشعاا انتو می ینچا 4 تا ینچا 1/8 از لتصاا پوند ارهز سه تا یکلاسها

 .دنمو دهستفاا آن از انتو می

 .دگیر می ارقر دهستفاا ردمو یرز شکل به نیز (Threaded) آن پیچی عنو
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: ELBOLET لتصاا  
 

 ( ها نوئیزا روی بر که هکاهند بنشعاا یک )هکوتا یا بلند عشعا .کند می دیجاا سه در نیز لتصاا ینا

عنو Socket,Butt,Thread .دشو می ساخته  
 

 

 

: LATROLET بنشعاا  

 : ستا یرز حشر به لتصاا عنو ینا تمشخصا

 ایبر B16-25 ASME اردستانداطبق ه پخ شدی نتهاا

 عنو B ASME 11-16 اردستانداز ا )ساکتی( عنو

Threaded  اردستانداطبق B1-20-1 ANSI 

 

 
: CAP 

 

 .دشو می دهستفاا CAP از طخطو زیسا ودمسد جهت همانند نیز لتصاا ینا

BUTT WELD,SOCKET حالت  سه  در  تتصالاا  سایر 

. دشو  WELD,THREADED  ساخته  می  
 

 

 

CAP گپلا انرآ باشد هشد زوهر ونبیر از پیچی عنو(PLUG) که تیرصو در .نامند می 
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: (REDUCER) هکاهند ها  

 هاه ندـــکاه .می کنیمده ستفااREDUCER ازبه همدیگر متصل نمائیم وت را متفای لوله با قطرهادو هیم اهنگامیکه بخو

 .ه می شوندساخت (ECC:ECCENTRIC) مرکزرج از خاو  (CC:CONCENTRIC) هم مرکزم فردر دو 
 

 

 
 : (SCREWED) پیچی تتصالاا

 در .میشوند ساخته نچد و منر هنآ جنس از معمولاً نددار سیعیو دبررکا ساختمانی یها کشی لوله در که پیچی تتصالاا

 ،نیز صنعتی یهادبررکا سکلا هنیزاگالو تتصالاا 150و300 آب و اهو طخطو در و سکلا همین در یشیرها و

 سایتدر جوشی ت تصالااکلی ر لی بطوو.ندرومی ر بکا WATER) POTABLE & AIR (INSTRUMENTامیدنیـــشآ

 : ستا هشد داده توضیح پیچی تتصالاا از برخی یرز در .دشو می داده ترجیح پیچی تتصالاا بر
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: FULL COUPLING لتصاا  

 

 در همچنین لتصاا ینا.رود می ربکا همدیگر به دار رزوه لوله دو لتصاا جهت

 کشی لوله )ساکتی( .دشو می دهبر رکا به نیز ینا از یریگد عنو

به وت را متفای لوله با شعاعهادو ست که ا COUPLING REDUCERلتصاا

 هد بادمی  منجارا انیز همین عمل NIPPLE لتصاا .همدیگر متصل می کند

 یبعد یشکلها در .کند می اربرقر را لتصاا دو بین لتصاا عمل که وتتفا ینا

HEXAGONAL و REDUCER COUPLING یتصویر از  

NIPPLE ستا هشد داده ننشا : 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

: TANK NIPPLE لتصاا  

که  دمیشو عرضه و ساخت وتمتفا گونه سه در .رود می ربکا پائین رفشا با زنمخا روی به پیچی بنشعاا یک دیجاا جهت

خر آ در و ،ستا پیوسته رزوه با لوله تکه یک آن عنو میندو ،ستا رزوه ونبد میانی قسمت یک و رزوه سر دو دارای یکی

 .باشد می ینچا 6 لتصاا ینا لطو معمولاً.ستا هشد رزوه سر یک با لوله تکه یک آن مسو عنو

 
 

 

: THREDOLET لتصاا  

 WELDOLET,SOCKOLET شبیه آن نساختما و دهبو جهدر 90 یگیر بنشعاا جهت .ستا Forge تتصالاا از نوعی

 .دشو می دهستفاا آن »تخت سر« عنو از زنسرمخاو ها لوله شپودر از یگیر بنشعاا جهت بیشتر .ستا
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: SWADGED NIPPLE لتصاا  

 یک لولهو گتر ریک لوله بزل تصاای ابره کاهندل تصاایک 

ارد مو در انتو می لتصاا ینا از.رود می ربکا کمتر قطر با

 : دنمو دهستفاا یرز

 پیچی به پیچی کشی لوله لتصاا

 WELD BUTTکشی لوله به پیچی کشی لوله

 اتتجهیز روی پیچی زلنا به WELD BUTT کشی لوله
 

 

 

 

P.B.E 

P.L.E 

P.S.E 

B.B.E 

B.L.E 

B.S.E 

T.B.E 

T.L.E 

T.S.E 

B.O.E 

P.O.E 

B.O.E 

Plain both ends 

Plain large end 

Plain small end 

Beveled both ends 

Beveled large end 

Beveled small end 

Threaded both ends 

Threaded large end 

Threaded small end 

Beveled one end 

Plain one end 

Beveled one end 

که  .دشو می نبیا ریختصاا علائم با SWAGE یسرها عنو نقشه روی

 : لمثا ربطو.ستا همدآ راتختصاا ینا مقابل ولجد در

NIPPLE TBE SMLS SCH 80 L=75mm ASTM A53 

GR.B/GALV 

و  باشد می یچیــــــــپ ینتهاا دو با NIPPLE یک ههندد ننشا که

 .ستا لمتریا و لطو ،»سکجوئلا« شامل نیز تمشخصا یگرد

: UNION لتصاا  

و  زبا موقع , تتصالاوا ها لوله دنبو رزوه سر دو به توجه با اردمو برخی در

 .وردنیا پدید یگرد تتصالاا در خللی تا ستا زملا تصالیا , نهاآ دننمو بسته

 ،ها لوله دنکراجد ن،ساآ نصب نمکاا که ستا UNION نهما لتصاا ینا

 همافر پیچی کشی لوله سیستم در را زنمخا تتصالاا یا تلاآشیر

 عرضه یگرد لتصاا یک با ترکیبی رتبصو ستا ممکن هاUNION .میکند

 شوند. مانند UNION ELBOW و UNION TEEها



 شرکت فیدار پیشرو ثامن

لهیتوحید عبدال  

 

 

 

 

: HEXAGON BUSHING لتصاا  

 

 در آن هعمد دبررکا .رود می ربکا گترربز لتصاا یک به ولهـــــل یک لتصاا جهت

 ریکاراخ سو یک با انرآ انتو می آن دهسا شکل به باتوجه.ستا قیقد اربزا تتصالاا

 رفشا کم طخطو در لتصاا ینا.دنمو تولید هشد دیجاا راخسو زدن یزوقلا و

 نیز پیچی عنو از هیهارا سه نوئیهازا نهمچو ییگرد تتصالاا .دشو می دهبرربکا

 .کنیم می نظر فصر نهاآ حشر از که دارد دجوو

 برها  رزوه چنانچه لیو, باشند می خلیدا تتصالاا روی یها رزوه دیعا حالت در

 ضافهات تصالاا ینا منا به »گیدما و نر « نچو صطلاحاتیا شوند زده لتصاا روی

 .ددگر می

ای بر رزوه عنو دو عموماً .ندا هشد زیسااردستاندا 5B API و B ASME 1.20.1 سساا بر پیچی تتصالاا روی یها رزوه

 پیچی تتصالاا کثرا .ستا نیکسا عنو دو هر ینچا در رزوه ادتعد ».مستقیم« و »اهمگر« :دشو می تعریف تتصالاا و لوله

مشخص  ،ستا Thread Pipe Taper مخفف که NPT ریختصاا علامت با اهمگر رزوه .باشند می اهمگر یها رزوه دارای

ی هادرز نمیا از نشتی مانع و دشو می )فلز با فلز ستما( ها رزوه کامل خلاتد موجب هشد حصلاا رزوه از نوعی .دشو می

 Railings). for Joint Mechanical (RigidستاNPTR آنعلامت مشخصه رت ین صودر اکه دد پیچ می گررما

 .ستا Thread Pipe Straight ست که مخففا NPS مستقیم نیزی هارزوه علامت مشخصه 

 :ست ه امدآیر در ز NPT یهات رزوه مشخصا
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 : ها فلنج

نصب  سانیآ جهت به لتصاا ینا.دشو می دهستفاا فلنجی لتصاا از لوله به لوله یا تجهیز به لوله لتصاا جهت اردمو برخی در

 پمپ لتصاا . دشو بسته و زبا تعمیر یا یدزدبا هتج وبمتنا رتبصو خط ستا زملا که دارد دبررکا اردیمو در ، نشداجد و

 توسط که دگیر می رتصو هائی فلنج توسط لوله طخطو به ... و هارکتورا ، تیارحر یمبدلها،هارکمپرسو ، ها

س کلا دارد دییاز همیتا ها فلنج در که اردیمو از یکی .ستا هشد زیسا نیکسا B 6 API و B16.5 ASME اردستاندا

بستگی  ستد ینا از اردیمو و لسیا دخو ، خط درون لسیا یماد و رفشا ، لوله سایز به ریفشا سکلا .ستا فلنج ریفشا

 : داد بطر همدیگر به یرز ولجد بوسیله را ریفشا سکلا انتو می کلی ربطو لیو دارد
 

 صخا یهادبررکا وتمتفا یبند آب لیلد به که ستا Facing) (Flange فلنج رتصو ها فلنج در مهم مساله یگرد

 « حسب بر ها فلنج اعنوا یبند ستهد یرز در . باشد فصا یا برجسته ، رشیا دارای نداتو می فلنج رتصو .نددار را دخو

 : ستا همدآ »فلنج رتصو

 

 
Raised Face 

Flat Face 

Ring-Joint Face 

Lap-Joint Face 
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: Ring-Joint Face 

هم  به که فلنج جفت دو هر .باشد می ها عنو بقیه از نتراگر لیو ستا مناسب ربسیا بالا رفشا و ماد با یها یسوسر جهت

از  یکی.دگیر می ارقر رتصو دو بین رشیا در نیز ینگر یک . هستند نیکسا ازهندا و شکل ظلحا از ، شوند می متصل

 .ستا همدیگر به فلنج رتصو دو ردبرخو معد فلنج ینا یها مزیت
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 .ستا آورده را 150س کلا ایبر فلنجد بعاا یرز ولجد

 .ستا میلیمتر به دبعاا

 
Size 

Diameter 

of raised 

portion 

Pitch 

diameter 

of groove 

Depth 

of groove 

Width 

of groove 

Radius 

at bottom 

 
Approximate 

dist. between 

Flanges (mm) 

 
Ring 

number 

NPS K P E F r 

1 63.5 47.62 6.35 8.74 0.8 4.1 R15 

1 1/4 73.2 57.15 6.35 8.74 0.8 4.1 R17 

1 1/2 82.5 65.07 6.35 8.74 0.8 4.1 R19 

2 101.6 82.55 6.35 8.74 0.8 4.1 R22 

2 1/2 120.7 101.60 6.35 8.74 0.8 4.1 R25 

3 133.4 114.30 6.35 8.74 0.8 4.1 R29 

3 1/2 154.0 131.78 6.35 8.74 0.8 4.1 R33 

4 171.5 149.22 6.35 8.74 0.8 4.1 R36 

5 193.5 171.45 6.35 8.74 0.8 4.1 R40 

6 219.0 193.68 6.35 8.74 0.8 4.1 R43 

8 273.0 247.65 6.35 8.74 0.8 4.1 R48 

10 330.2 304.80 6.35 8.74 0.8 4.1 R52 

12 406.4 381.00 6.35 8.74 0.8 4.1 R56 

14 425.5 396.88 6.35 8.74 0.8 3.0 R59 

16 482.6 454.02 6.35 8.74 0.8 3.0 R64 

18 546.1 517.52 6.35 8.74 0.8 3.0 R68 

20 596.9 558.80 6.35 8.74 0.8 3.0 R72 

24 711.2 673.10 6.35 8.74 0.8 3.0 R76 
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: Lap Joint 

 فلنج بوسیله ، هستند نقیمتاگر که آن نظیر ادمو یا Steel Stainless آن لوله جنس که را خط یک هیمابخو که هنگامی

 فقط و دنشو شجو صلیا لوله به که کنیم می دهستفاا فلنج از نوعی از ، هیمد لتصاا هستگاد یا خط یگرد قسمت یک به

از  نداتو می که دگیر می رتصو فلنجی بتوسط fitting عمل و دشو می متصل ولهـــل به END STUB مبنا کوچکی تکه

موقعی  ها فلنج ینا دبررکا یگرد .یدآ نمی پیش حالت ینا در نیز گیردوخ ضمندر.باشد ستیلا ربنـــــــــــک جنس

 .دنمو متصل همدیگر به را دو آن انتو می فلنج ینا نچرخاند بوسیله و نباشد مشخص تجهیز یخهاراسو یهزاو که ستا
 

 

 

: Flat Face 

ای بر همچنین . ددگر می دهستفاا نجفل عنو ینا از ها پمپ دیفولا غیر یها فلنج و چدنی تتصالاا و شیرها لتصاا ایبر

 دهستفاا ها فلنج عنو ینا از نیز نباشد مهم دیاز نشتی که CWR,CWS Water (Cooling– : مانند( پائین رفشا طخطو

ین ا.ستا فلنج جیرخا قطر برابر نهاآ جیرخا قطر که دشو می دهستفاا شرهائیوا از نیز تتصالاا یبند آب جهت .دمیشو

 .یابد می کاهش نیز تقطعا شکست نمکاا نتیجه در و کند می ممکن غیر را قطعه دو لتصاا نمکاا همچنین شروا
 

 

 
: Raised Face 

 و 150 سکلا یها فلنج ایبر ینچا 1/16 برابر تفاعیار دارای و دشو می دهستفاا وژهرــــــپ در فلنج عنو ینا از عمدتاً

 .نددگر می تولید گیدماو نر رتبصو ها فلنج ینا که ستا ضحوا .باشد می کلاسها سایر ایبر ینچا 1/4 و 300
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 : لوله به فلنج لتصاا هنحو

 : شوند می یبند تقسیم یرز یها ستهد به و تندومتفا همدیگر با نیز لتصاا هنحو نظر از ها فلنج
 

Welding Neck 

Slip-On 

Screwed 





: WELDING NECK 

 علت به .دشو می ساخته بلندو معمولی عنو دو در زنمخا و اتتجهیز یها زلنا یا butt-weld تتصالاا به لتصاا جهت

 .ندرو می ربکا دارد دجوو تعاشیار و ریفشا ، برشی یها تنش و دیاز ماد که جاهائی در کافی ضخامت

 .ستا بلند عنو چپ سمت شکل و معمولی عنو سترا سمت شکل
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: Slip-on 

ی کمتر متومقا فلنج عنو ینا . ستا مناسب ها لوله فلنج یا و فلنجی تتصالاا یگرد به نوئیهازا مانند تصالاتیا فلنج جهت

 .باشد می مشابه Neck Welding فلنج متومقا مسو یک تقریباً رفشا تحت آن متومقا .دارد شتعاار و کشو به نسبت

 .باشد می ینچا همدشانز یک Socket تتصالاا همانند نیز فلنج ینتهاا تا لوله فاصله

 

: Screwed/Threaded Flange 

 .ستا پیچی و ای رزوه تتصالاا همانند نیز ها فلنج ینا
 

 فلنج « و »هکاهند فلنج« عنو دو ینابنابر.ندرو می ربکا نیز خط سایز تغییر جهت ها فلنج ،بالا یهادبررکا بر وهعلا

 .ددگر می ضافها فلنج یها یبند ستهد به نیز »هیندافزا

لی و .دشو می دهستفاا خط سایز سریع تغییر جهت فلنج ینا از نباشد مهم نجریا شغتشاا که تیرصو در هکاهند فلنج

 .دکر دهستفاا عنو ینا از پمپ مثل ستگاههائید جیوخر و ورودی ایبر نباید

 .آورد نمی دبوجو مشکلی رکمپرسو و پمپ نهمچو دواری یستگاههاد به آن لتصاا هیندافزا یها فلنج ردمو در

 ای نمونه یرز شکل.دنمو دهستفاا Orifice انبعنو آن از تا ددگر می دیجاا یرز رتبصو فلنج روی ای هحفر اردمو برخی در

. هدد ننشا می   از orifice welding neck را 
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نیز  فلنج عنو ینا به ، اردند جریانی رعبو محل که دشو می دهستفاا فلنج نوعی از لوله ادنسدا جهت نیز اردمو برخی در

 .دگفته می شو BLIND فلنج
 

 

 

 
 یگرد اردیمو و فلنج رتصو عنو ل،تصاا عنو ، ریفشا سکلا بوسیله ارینامگذ ارکمد یا نقشه روی فلنج عنو نمایش

 : ستا همدآ یهاارنامگذ از نمونه چند یرز در .دمیپذیر رتصو
 

 

 

1 FLANGE WN #150 8.74mm THK. RF ASME B16.47B ASTM A105 

2 FLANGE WN #600 SCH 60 RF ASME B16.5 ASTM A105 

3 FLANGE SW #150 RF ASME B16.5 ASTM A105 

4 FLANGE SCRD #150 RF ASME B16.5 ASTM A105/GALV 

5 FLANGE BLIND #300 RF ASME B16.5 ASTM A105 

6 FLANGE LAPPED JOINT #300 RF ASME B16.5 ASTM A105 

7 ORIFICE FLANGE WM/RF A105 #300 SCH 40 

8 FLANGE RED WN #150 8.74mm THK. RF ASME B16.47 SR.B (SFC-2905) 

ASTM A105 

SW : Socket Weld SCRD : Screwed WN : Welding Neck 

RF : Raised Face RED : Reduce Flanges R(T)J : Ring (Type) Joint 

    

 
فلنج  لمتریا نیز نتهاا در و هشد کرذ ضخامت اردمو برخی در و ریفشا سکلا ، فلنج عنو به رهشاا از بعد ارینامگذ ینا در

 .دشو می نوشته
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 : فلنج در پیچ راخسو

ری طو فلنجها راخسو یگیرارقر محل .دارد آن ریفشا سکلا و فلنج سایز به بستگی نهاآ قطر و پیچ یها راخسو ادتعد

راخ سو لیناو و مرکز خط بین یهزاو .گیرند نمی ارقر مرکز از هندرگذ فقیا و دیعمو طخطو روی در راخسو رچها که ستا

خها راسو ادتعد بر تقسیم جهدر 360 برابر نیز راخسو دو هر بین یهزاو و خهاراسو ادتعد برابر دو بر تقسیم 360 با ستا برابر

 .ستا

 بین یهزاو ،باشد دعد 4 خهاراسو ادتعد گرا لمثا ربطو

 ستا (2×4)/360 = 45 : برابر راخسو لیناو و فقیا خط

 مقابل شکل در.ستا جهدر 90 خهاراسو بین یهزاو و

 .هدد می نمایش را تائی 8 یشآرا
 
 

 
 

 

 

 
 .دشو می گرفته نظر در ها فلنج بستن ایبر پیچ عنو ینا از اً کثرا دشو می بشته و زبا حتیرا به bolt Stud ینکها به توجه با

متمایز  دشو می دهستفاا یگرد اتتجهیز نساختما در که یهائ پیچ سایر با که ستا ینا پیچ عنو ینا یگرد یها مزیت از

در  پیچ عنو ینا همچنین .یابد می کاهش یگرد اتتجهیز به پیچ ینا بستن هشتباا نمکاا نصب و ساخت مهنگا در و ستا

 .دگیر می رتصو یرز لفرمو بوسیله پیچ لطو محاسبه .دشو می یافت مختلف یسایزها
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L=2(S+He+Hf+x)+Hg 

S : رزوه پیچ «بر قطر ایا سه بردو بر ابرل آزاد طو« 

eH : همهر ضخامت 

fH : ضخامت فلنج 

gasket ضخامت : Hg 

Raised Face عتفاار قسمت  : x 

 

 

 :ستا همدآ یرز ولجد در ها Bolt Stud سایز از برخی
 

 

 

 

 
 یفلنجها یبند آب جهت که شرهائیوا

: Gaskets 

Gasket میگیرند ارقر دهستفاا ردمو یبند آب جهت شرهاوا یا ها. 

د شو می دهستفاا Face Raisedیها فلنج ایبر که هائی گسکت و موسومند Type Full-Face به Face) (Flat تخت

 .ستا Flat عنو ای ازنمونه و  »ینگیرگسکت  «ع از نودو یر ی زشکلها .می نامند Type Ring را
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 در ینکها خاطر به دوم عنو.ستا بستآز از هشد غنی فلز یا و دهفشر »بستآز« معمولاً ها گسکت در دهستفاا ردمو جنس

و  رفشا انمیز و طخطو لسیا عنو به بستگی شروا جنس بنتخاا .ستا بهتر بیند نمی سیبآ دیاز دنکر بسته و زبا موقع

نیز  Flat تگسک نوعی .ددگر بنتخاا مناسبی گسکت تا دشو قتد نیز لسیا ندگیرخو ردمو در همچنین دارد آن یماد

 .ستا همدآین گسکت ایر شکل در ز .ستا یفنررت بصواز آن  یم که قسمتیدار Wound Spiral منیز بنا
 

 

 

 
 ، گسکت تمشخصا بر وهعلا هندزسا تخانجارکا یکهربطو .ستا مهم نیز گسکت سختی ،گسکت عنو بنتخاا در

 ستا همدآ توضیحاتی آن بنتخاا هنحو و سکتگ ردمو در نهاآ در که هائیاردستاندا .ددگر می کرذ هم برینل سختی

 اردستاندا ینا .ستا یفلز غیر یها گسکت ردمو در B16.21. ASMEستا B16.20 ASME & B16.21 ASME شامل

 .ستا چدنی یها فلنج ایبر ها گسکت نسراتلو ازه،ندا اولجد شامل


